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© Pigmentzubereitungen und deren Verwendung. 



© Die Erfindung betrifft Pigmentzubereitungen, die a) eine feinteiliges Pigment, b) mindestens ein Farbmittel, 
das mindestens eine externe basische Qruppe aufweist, c) mindestens einen sauren und/oder neutralen 
Phosphorsaureester und d) gegebenenfalls weitere in solchen Zubereitungen Ubliche Hilfsmittel enthalten. Die 
Zubereitungen dienen zum Pigmentieren von Druckfarben und Lacken. 

Die mit den Zubereitungen hergestellten Druckfarben. Pasten und Lacke weisen ein deutlich besseres 
Flieflverhalten als die mit Pigmenten des Standes der Technik erhaltenen Farben und Lacke. 
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Pigmentzubereitungen und deren Verwendung 

Bei der Herstellung von Druckfarben setzt sich mehr und mehr durch, die Pigmente in hoherer 
Konzentration anzureiben. Immer haufiger werden zunSchst auch sogenannte Stammpasten, d.h. bindemit- 
telarme oder gar bindemittelfreie Dispersionen der Pigmente in Mineralol, Toluol Oder anderen Losungsmit- 
teln mit hoher Konzentration der Pigmente hergestellt. Diese Konzentrate werden dann mit den verschiede- 
5 nen Bindemitteln oder konzentrierten Bindemittellosungen zu Druckfarben aufgelackt. Das konzentrierte 
Anreiben stellt hohe Anforderungen an das FlieCverhalten der Druckfarben oder Stammpasten. die mit den 
gangigsten organischen Buntpigmenten wie Pigment Blue 15. Pigment Red 57. und Pigment Yellow 12 
oder 13 urn so weniger erfullt werden konnen. je hoher pigmentiert angerieben werden soil. 

Durch Belegung der Pigmente mit oberflachenaktiven Substanzen konnen jedoch Pigmentzubereitun- 
io gen erhalten werden. die zu besser flieCenden Druckfarben oder zu noch pumpbaren Stammpasten mit 
hoher Pigmentkonzentration verarbeitet werden konnen. 

In der EP-A- 189385 wird ein Dispergierhilfsmittel beschrieben. das eine Belegung der Pigmente in 
waCriger Suspension erlaubt. Mit den belegten Pigmenten lassen sich niedrig viskosere Dispersionen mit 
einer hoheren Feststoffkonzentration herstellen. als mit den entsprechenden unbelegten Pigmenten. Dabei 
konnen die Pigmente mit den Dispergierhilfsmitteln allein oder mit Kombinationen aus den Dispersionshilfs- 
mitteln und anderen Substanzen. die mit den Dispersionshilfsmitteln eine synergistische Wirkung besitzen. 
belegt werden. Die flieCverbessernde Wirkung der in der EP-A-1 89385 beschriebenen Dispersionshilfsmittel 
ist jedoch nicht in alien Fallen ausreichend. Durch steigende Mengen an Dispersionshilfsmittel kann zwar 
das FlieCverhalten der mit den Pigmentzubereigungen EP-A-189385 hergestgellten Druckfarben. Lacke und 
Pasten verbessert werden, jedoch fallt die Farbstarke entsprechend dem Gehalt an farblosen Add.t.ven 

(Hilfsmitteln) ab. . 

Urn besser flieCende Druckfarben. Lacke und Pasten zu erhalten und damit die Wirtschaftlichke.t der 
Herstellung solcher Farben zu verbessern. besteht ein Bedarf an besser wirksameren Additiven, deren 
Anwendung zu keiner oder nur zu einer geringen Farbstarkeminderung fuhrt. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es. Pigmentzubereitungen bereitzustellen, die sich zu im 
FlieGen verbesserten Druckfarben oder Stammpasten verarbeiten lassen. 
Die Erfindung betrifft Pigmentzubereitungen, die 

a) ein feinteiliges Pigment, 

b) 1 bis 20 Gew.-% - bezogen auf die Zubereitung - mindestens eines Farbmittels, das mindestens 
30 eine externe basische Gruppe aufweist. 

c) 3 bis 30 Gew.-% - bezogen auf die Zubereitung - mindestens eines Phosphorsaureesters aus der 
Gruppe Dialkyl-, Trialkyl-, Diaryl-. Triaryl-. Alkylarylphosphorsaureester oder der Gruppe der sauren oder 
neutralen Phosphorsaureester auf der Basis Fettalkohol-Ethylenoxid-Addukte. Fettalkohol-Propylenox.d- 
Addukte, Polypropylenglykol, Polyethylenglykol oder von Blockcopolymeren auf der Basis Propylenoxidund 

35 Ethylenoxid und 

d) gegebenenfalls in Pigmentzubereitungen ubliche weitere Hilfsmittel. enthalten. 

Mit den Zubereitungen der Erfindung erhalt man Druckfarben. Lacke und Stammpasten. die gegenuber 
Drucldarben Lacken und Pasten. die mit unbelegten Pigmenten hergestellt wurden deutlich besser flieCen 
und keine oder nur eine geringe Farbstarkeminderung aufweisen. AuCerdem weisen die mit diesen Farben 
40 erhaltenen Farbungen einen erhohten Glanz und verbesserte Lasur auf. 

Farbmittel. die mindestens eine externe basische Gruppe autweisen, entsprechen vorzugsweise der 
allgemeinen Formel (I) 

in^dwF einen n-wertigen Farbstoffrest. Z ein Bruckenglied, X eine sekundare, tertiare oder quaternare 
45 basische Gruppe und n 1 -4 bedeuten. . 

F ist dabei ein n-wertiger Farbstoffrest, der sich von in Wasser loslichen bis in Wasser unlos .chen 
Farbmitteln ableiten kann. Vorzugsweise leitet sich F von solchen Farbmitteln ab. die im Farbton den der in 
den Zubereitungen enthaltenen Pigmenten (a) ahnlich sind bis im Farbton entsprechen. 

F leitet sich z.B. ab von Monoazo- oder Bisazofarbstoffen. vom Chinophthalon. von lndigoide< von 
Phenylgruppen enthaitenden Anthrachinonfarbstoffen, von hoher anellierten Carbonylfarbstoffen, von oo- 
nylgruppen enthaitenden Farbstoffen wie Chinacridon und dessen Derivate.von Phthalocyanin von 
Perylen-3.4-9-10-tetracarbonsaurediimiden und Naphthalin-1.4,5,8-tetracarbonsauredimiden, wobei r -.ge- 

benenfalls eine Sulfonsauregruppe tragt. 

Besonders bevorzugt sind Zubereitungen. bei denen sich F von schwer bis unloslichen Farbstoffen 
bzw. von Pigmenten ableitet. insbesondere von den als (a) verwendeten Pigmenten oder von Verbindungen 
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aus dieser Gruppe. 

• Das BrOckenglied Z entspricht vorzugsweise der Forme! (II) 
-Y-A-(CH 2 } m (11), 

in der Y {CH 2 } P , -S0 2 - Oder -CO-, A eine chemische Bindung, -0- t -NH-CO-, -COO- Oder - N -R 1 , worin R 1 
5 H t Ci-C 2 o-A!kyl oder Alkoxyalkyl mit insgesamt 3 bis 5 C-Atomen ist, 

p 1 bis 6 und m 0 bis 6 bedeuten. 

X steht vorteilhafterweise fur eine sekundare oder tertiare Aminogruppe, fur eine quaternare Ammoni- 

umgruppe oder fur einen basischen 5- oder 6-gliedrigen Heterocyclus, insbesondere fur einen gegebenen- 

falls substituierten Imidazolrest. 
10 Vorzugsweise steht X fur einen Rest der Formein 

R3 R2 

/ ©I n N 

-N-R3 



15 \ 

R2 A® I 



1. 

(Ilia) (HID) (UK) 



R7 R6 



20 © / 

-r6 oder 




| A © I© A© 

R5 

25 (Hid) (Hie) 



in denen R 3 und R 2 unabhangig voneinander H, Ci -C 2C -Alkyl, Alkoxyalkyl mit insgesamt 3 bis 8 C-Atomen, 
C 2 -Ci 8 -Hydroxyalkyl oder C 3 - bis Cis-Alkenyl oder einer der Reste R 3 oder R 2 gegebenenfatls durch C1- . 
C4-Alkoxy, Ct-C4-Alkyl oder Chlor substituiertes Phenyl oder Benzyl, 

R* H, Ci-C 20 -Alkyl, C 2 -Ci 8 -Hydroxyalkyl oder Alkoxyalkyl mit insgesamt 3 bis 8 C-Atomen, 
R 5 und R 6 unabhangig voneinander H oder Ci-Ci-AlkyI, 

R 7 Ci-C*-Alkyl oder Hydroxy-C 2 -Cd-Alkyl und A e ein Equivalent eines Anions bedeuten. 

Als Farbmittel, die eine externe basische Gruppe tragen, kommen z.B. im einzelnen in Betracht: 
a) aus der Reihe der Phthalocyanine 
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C U PcU-(CH 2 ) -Xl] n 
-J-frS0 3 ® A©) 



(IVa), 



10 



15 



20 



CuPc3-f-CH 2 -0-fCH 2 ) -Xl] 
I L m J n 

-H-S03© A©) 

J q 

CuPcU-<CH 2 -) N-KH 2 ) -Xl] 

ffrS0 3 e AO) R* 



25 



CUPC-H— S0 2 
CuPcH-CH 2 X 2] 

j-fso 3 © a<s>) 



(ivb), 



(ivc) , 



}\-S0 2 N-iCH 2 ) -Xl] (IVdh 



(IVe), und 



30 



35 



40 



CuPc]-CH 2-NH-CO- (CH 2 ^X 1 



worin 

X 1 Reste der Formein (Ilia) oder (lllb) 
X 2 Reste der Formein (lllc), (Mid) oder (llle), 
n 1 bis 4 und q 0,1 oder 2 bedeuten, wobei 1 £ (n +q) ^ 4 ist; 
b) aus der Reihe der Azofarbstoffe: 



0-N=N 




R2 

CO-N-(CH 2 -)-N 
I m \ 

Rl R 3 



(IVf), 



(v) 



45 



worin D der Rest einer Diazokomponente ist und R 1 die oben angegebene Bedeutung hat oder: 



CI 



/ 



P2H5 



50 



CO C18H35 C 2H 5 

CH3 



c) aus der Reihe der Chinophthalone: 
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A II B 




-4CH 2 X3) 

■~fS0 3 ©A©) 



(VI) , 



worin X ein Rest der Formein (Ulc) Oder (llld), r 0 oder 1 und s 1 Oder 2 sind; 
10 d) aus der Reihe der Dioxazinpigmente, z.B. 
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R = C 1 -C^-Alkyl 
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e) aus der Reihe der Chinacridone. z.B. 

0 

H 

H 3 C 




Z) (VIII) ; 



Z = -S02-NH-(CH 2 ) 3-N 



f) aus der Reihe der anellierten Carbonylfarbstoffe, z.B. 

O - 




Zi (IX) ; 



45 



21 = -S0 2 -NH-(CH 2 -h- 



,CH 3 



/ 

I 

\ 



CH 3 



CH 3 



CH- 
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oder -S0 2 -NH-(CH 2 >y^-N^) 

CH 3 



g) aus der Reihe der indigoide, z.B. 
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Die MitteJ (c) dienen als Dispergierhilfsmittei. Fur (c) kommen Dialkyl-, Diaryh Trikalkyl-, Triaryl- und 
Alkylarylphosphorsaureester und saure und neutrale Phosphorsaureester auf Basis von Fettalkohol-EO- 
Addukten. Fettalkohol-Propylenoxid-Addukten, von Polyethyienglykol von Polypropyiengiykol Oder von 
Blockcopofymeren auf der Basis Propylenoxid und Ethylenoxid. Fur (c) sind z.B. im einzelnen zu nennen: 

i) Dialkyl- und Trialkylphosphorsaureester wie Di- und Trinonylphosphat, Di-2-Ethylhexylphosphat. Di- 
und Triisobutylphosphat, Mono- und Di-C 6 -Ci 0 -alkanolphosphat mit iinearen oder verzweigten Alkylresten; 

ii) Di- und Triarylphosphorsaureester wie Di- und Triphenyiphosphat, Di- und Trikresylphosphat; 

iii) Alkylarylphosphorsaureester 

iv) saure und neutrale Phosphorsaureester auf der Basis von EO-, PO-Addukten wie 
Di- und Triester mit Ci 3-Cis-Oxoalkol + PO + EO 

Di- und Triester mit Ct 3 -Ci 8 -Fettalkohol-EO-Addukten mit 1 bis 20 EO 
Polyethylenglykol-mono- und -diester der Phosphorsaure; 

v) Mono-, Di- und Triester von hydroxyterminierten Poiyestern, wie Polyhydroxystearinsaure. 

Fur (c) geeignete Phosphorsaureester sind z.B. unter den Namen Lutensit® A-EP, Korantin® SMK und 
LKB, Primasol® NF 100. (aile BASF), Degressal® SD 40 (Degussa), Plysurf® A 207 H, A 208 B. A 212 C, A 
212 E, A 217 E und A 219 B (DKS International Inc.). Gafac RS 610 und RS 710 (GAF-Corp.), Knapsack- 
Phosphorsaureester 122, 124, 158, 123, 185, 215. MDAH, MDIT, MOB, MDB, MDL und MDST im Handel 
erhaltlich. 

Die Pigmentzubereitungen enthalten - bezogen auf die Zubereitung - 1 bis 20 Gew.-% der externe 
basische Gruppen enthaltenden Farbmittel (b) und 3 bis 30 Gew.-% der als Dispergierhilfsmittei wirkenden 
Mittel (c). 

Bevorzugt sind zubereitungen, die 3 bis 15 Gew.-% (b) und 5 bis 20 Gew.-% (c) enthalten. 

Als weitere in Pigmentzubereitungen ubliche Mittel (d) kommen z.B. Abietinsaure. Resinate, Kolophoni- 
um und dessen Abwandlungen (Modifizierungen) in Betracht. Der Anteil dieser Mittel kann bis zu 50 Gew.- 
%, bezogen auf (a) betragen. 

Die Mittel (d) und deren Anwendung gehoren zum Stand der Technik und liegen im Bereich des auf 
diesem Gebiete kundigen Fachmanns. 

Die Zubereitungen konnen durch mechanisches Mischen der Komponenten (a), (b), (c) und (d) 
hergestellt werden. 

Vorteilhafterweise wird (b) dem Pigment (a) als Dispersion oder geiost vor, wahrend oder nach dem 
Finisch zugegeben bzw. vor, wahrend oder nach der Belegung des Pigmentes mit oberflachenaktiven 
Mitteln wie Harzen u.a. zugegeben. 

Die aJs Dispergierhilfsmittei wirkenden Mittel (c) werden entweder direkt Oder in Form von Losungen 
der Pigmentsuspension zugegeben. 

Man kann aber auch so verfahren, daJ3 man (b) zunachst mit (c) versetzt und dann das erhaltene 
Gemisch dem Pigment oder der Pigmentsuspension zusetzt. 

Das Belegen der Pigmente kann in der bei der Synthese oder beim Finisch anfallenden Suspension 
erfolgen. Man kann aber auch das Pigment zunachst isolieren und dann zum Belegen mit (b), (c) und (d) 
erneut in Wasser oder Gemischen aus Wasser und organischen Losungsmitteln suspendieren. 

Die Belegung mit (b), (c) und (d) kann bei Raum- oder hoherer Temperatur, z.B. bis 100° C erfolgen. 

Das belegte Pigment wird in ublicher Weise aus der Suspension durch Filtrieren isoliert. Das Filtergut 
kann getrocknet werden. 

Das wasserfeuchte Filtergut kann aber auch direkt durch Flushen in konzentrierte Druckfarben uberfuhrt 
werden. 

In den Fallen, bei denen das Rohpigment vor dem Finish durch Mahlen, z.B. in Kugelmuhlen oder 
ahntich intensiv wirkenden Muhien zerkleinert wird, konnen dem Rohpigment die Komponenten (b) und (c) 
als solche oder in Form der durch Umsetzen (Fallen) von (b) mit (c) erhaitlichen Additivkombination vor, 
wahrend oder nach dem Mahlen zugesetzt werden. 

In diesem Fall erhalt man Pigmentzubereitungen, die besonders gut flie/tende Druckfarben, Lacke und 
Stammpasten liefern, weshalb diese Arbeitsweise besonders bevorzugt ist. 
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Die Zubereitungen konnen auch durch Einarbeiten der Pigmente (a) mit den Mitteln (b) und (c) Oder 
von (a) mit der Additivkombination aus (b) und (c) und gegebenenfalls (d) in Losungsmitteln oder Mineralol 
in Form von Stammpasten oder bindemittelarme Konzentraten erhalten werden. 

Diese Stammpasten/Konzentrate konnen dann zu Druckfarben oder Lacken verdunnt werden. 
5 Die erfindungsgemaflen Zubereitungen zeigen im Vergleich zu den unbehandelten Pigmenten deutlich 
bessere koloristische, rheologische und drucktechnische Eigenschaften. Der Vorteil der erfindungsgemaflen 
Zubereitungen liegt in der Kombination aus gutem Flieflverhaiten der Druckfarbe bzw. der Stammpaste bei 
gleichzeitig hoher Transparenz und hohem Glanz der Drucke. In vieien Fallen lassen sich deutlich bessere 
flieflende Druckfarben oder Stammpasten ohne Farbstarkeminderung herstellen als mit Pigmenten, die mit 
w dem Dispergierhilfsmittel der EP-A-1 89395 hergestellt wurden. 

Die verschiedenen Kombinationen sowie Art und Menge der Additive sowie die unterschiedlichen 
Bedingungen der Belegungen sollen durch die folgenden Beispiele gezeigt und erlautert werden. 

is A. Druckfarben und deren Prufung 

Die erhaltenen Zubereitungen und Vergleiche wurden nach den folgenden Angaben zu Druckfarben 
verarbeitet und diese Farben gepruft. 

20 

A1 Offsetdruckfarbe 

Die Pigmente wurden in einem Firnis aus 38 Tl. Maleinatharz (Alresat®SKA der Fa. Albert, Wiesbaden), 
42 Tl. Lackleinol und 20 TL Mineralol PKWF 6/9 (Fa. Haltermann, Hamburg) eingerUhrt und anschlieflend 
25 mit dem Dispermat-Dissolver (Zahnscheibe 0 3 cm, 12.000 U/min) 10 min bei 70 *C vordispergiert. 
Anschlieflend wurde die Farbe auf dem auf 35 'C temperierten Biihlerwalzenstuhl SDY 200 dreimal bei 15 
bar Anprefldruck der Walzen angerieben. 

Die Pigmentierungshohe ist in den Beispielen angegeben. Die Flieflwerte werden nach A3 bestimmt. 

30 

A2 Bestimmung der Lasur von Offsetfarben 

Die nach A1 hergestellte Offsetfarbe wurde auf dem Tellerreiber (Engelsmann) durch Zugeben einer 
Bindemittellosung (Alkydal<5>F 681 75 %ige Losung in Benzin, Bayer AG) bei 25 kg Belastung auf 10 % 
35 Pigmentgehalt verdunnt und gemischt. Die Mischung wurde mit dem Erichsen-Filmziehgerat in 100um 
Schichtdicke auf Kontrastkarton (schwarz-wei/3) aufgetragen, wobei der Mischung auf der Reibplatte unmit- 
telbar vor dem Auftrag 8 Tropfen Trockenstoff "Octa Soligen Kobalt (1,7 %), Blei (15,7 %) flussig" 
(Hoechst) zugemischt wurde. Die Lasur wurde visuell abgemustert 

A3 Beurteilung des Flietfverhaltens der Offsetdruckfarben 

Das Flieflverhalten der Offsetdruckfarben wurde nach der Flie/talechmethode bestimmt. Zur Herstellung 
des Fliefibleches wurde mit dem Erichsen-Tiefziehgerat auf einem 25 x 6 cm Tiefziehblech eine napfchen- 
45 fdrmige Vertiefung von 10 mm gezogen. Der Mittelpunkt dieser Vertiefung ist die Stufe 1. Im Abstand von 
jeweils 40 mm wurden am Rand des Bleches Markierungen angebracht, die den Noten 2 bis 5 entsprechen. 

3 g der zu messenden Offsetfarbe wurde jeweils in die Vertiefung des zunachst waagrecht liegenden 
Bleches eingewogen. Nach 30 min Lagerung wurde das Blech im Klimaraum senkrecht aufgehangt, so da/3 
die Farbe nach unten fiie/3en konnte. Druckfarben, die nach der Lagerung nicht f lossen, erhielten die Note 1 . 
so Die Druckfarben wurden nach 5, 10 und 60 min abgemustert. Systeme, die wahrend der Lagerung zur 
Thixotropie neigten, wurden direkt nach der Einwaage der Druckfarbe senkrecht aufgehangt. Gemessen 
wurde dann die Zeit, in der die einzelnen Bewertungsstufen erreicht wurden. 



55 A4 lilustrationstiefdruckfarbe 

4.1 Die Pigmente wurden in einer 35 %igen Losung eines mit Kolophonium modifizierten Phenolhar- 
zes (Albertol®KP 670 der Fa. Reichhold-Albert-Chemie AG) in Toluol (Viskositat auf 14 sec eingestellt, 
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gemessen mit DIN-Becher 4 mm) mit dem Red Devil© 60 min angerieberf. Die Pigmentierungshohe ist 
jeweils in den Beispielen angegeben. 

4.2 Das Flieflverhalten wurde an den uber Nacht bei 20 'C geiagerten Druckfarben mit dem DIN- 
Becher mit 4 mm Duse gemessen. 

4.3 Der Glanz wurde bei 60* mit dem Byk-Mallinckrodt-Pocket-gloss-Gerat an Farbungen bestimmt, 
die durch Abziehen der Farbe mit dem 6um Erichsen-Spiralrakel auf lllustriertenpapier erhalten wurden. 

A5 Nitroceilulose-Druckfarben 

5.1 Die Pigmente wurden in einem Nitro-Lack aus 17,5 TL Nitrocellulose A 400-Chips, 20 Tl. 
Essigester und 62,5 TL Ethanol mit dem "Red Devil" 60 min angerieben. Die Pigmentierungshohe ist in 
den Beispielen angegeben. 

5.2 Die Transparenz wurde visuell an Folienaufzugen auf Klarsicht- und Aluminiumfolie (12 urn 
Erichsen-Spiralrakel) bestimmt. 

5.3 Die Glanzmessung wurde an Farbungen auf Klarsichtfolie bei 60 mit dem Byk-Mallinckrodt- 
Pocket-gloss-Gerat durchgefuhrt. 

B. Ausfuhrungsbeispiele 
Beispiel 1 (Zubereitung 1) 

105 g des nach der DE-A-28 51 752. Beispiel 1a hergestellten Kupferphthalocyanins wurden analog 
Beispiel 2 der DE-A gefinisht. Vor dem Isolieren des Pigments wurde die Suspension mit 2 I Wasser 
(Raumtemperatur) verdunnt und unter Ruhren mit 4,5 g des extern basischen CuPc (1) in Form des 
wafirigen PreBkuchens und 6 g eines sauren Phosphorsaureesters versetzt. der als Estergruppe ein 
Umsetzungsprodukt eines Ci 3 - C, 5 -Oxalkoho!gemisches mit 6 Mol PO und dann mit 12 Mol EO je Mol 
Alkohol enthalt. 

R 

Cu-Pc}(CH 2 -N^ ) 2 (1) 
C 2 H 5 

CuPc = Kupferphthalocyanin, Gemisch aus Verbindungen mit R = H und C 2 H 5 , das im Mittel 0,1 
Sulfogruppen enthalt. 

Die Suspension wurde 1 Stunde ohne Warmezufuhr nachgeruhrt. Anschlie/Jend wird die Pigmentzube- 
reitung isoliert, getrocknet und gemahien. 

Beispiel 2 (Zubereitung 2) 

Es wurde wie in Beispiel 1 verfahren, jedoch wurden zum gefinishten Pigment 9 g basisches CuPc (1) 
in Form des wafirigen Prefikuchens und 12 g des in Beispiel 1 genannten sauren Phosphorsaureesters 
gegeben. 

Die nach den Beispielen 1 und 2 erhaltenen Pigmentzubereitungen geben Offset-Druckfarben, die bei 
Pigmentgehalten von 18 % sehr gut flieflen. Die Flieflblechwerte sind in den Tabellen 1 und 2 angegeben. 

Vergleichsbeispiel 1 (Vergleich 1) 

100 g CuPc-Pigment in Form des waflrigen Preflkuchens (hergestellt nach DE-A-28 51 752, Bsp. 2) 
wurden in 2,5 I Wasser (25* C) 2 Stunden suspendiert. Dann wurden 5 g (1) (vgl. Bsp. 1) in Form des 
wa/Jrigen Preflkuchens zugegeben und das Gemisch 1 Stunde nachgeruhrt. Nach dem Absaugen wurde die 
Zubereitung (Vergleich 1) getrocknet und gemahien. 
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Vergleich 2 

Das nach DE-A-28 51 752, Bsp. 2 erhaltliche unbelegte CuPc-Pigment. 

Verwendet man die Pigmente der Vergleiche 1 und 2 entsprechend den Angaben der Beispiele 1 und 
5 2. dann erhalt man mit der gleichen Menge Pigment Offsetdruckfarben, die auf dem Flieflblech sehr 
schlecht (Vergleich 1) bzw. nicht mehr flie/ten (Vergleich 2). Die mit den Pigmentzubereitungen 1 und 2 
erhaltenen Offsetdruckfarben geben Farbungen (erhalten durch Abziehen der Farbe auf Kontrastkarton mit 
einer 150 urn Spiralrakel; Schichtdicke 150 urn) die deutlich transparenter sind als Farbungen mit den 
Vergleichspigmenten. 



Beispiele 3 bis 28 

100 g CuPc-Pigment in Form des waflrigen Prefikuchens (hergestellt nach DE-OS 28 51 752, Beispie! 
75 2) werden in 2,5 I Wasser bei Raumtemperatur 2 Stunden suspendiert Dann gibt man 5 g basisches CuPc 
(1) in Form des wasserfeuchten PreCkuchens und jeweils 7 g der in der folgenden Tabeile angegebenen 
Phosphorsaureester hinzu. Die Suspension wurde 1 Stunde geruhrt, die Zubereitung abgetrennt, getrocknet 
und gemahlen. 

2 n Tabeile 1 





Bespiel 


Phosphorsaureester 




3 


Monoalkylester auf Basis eines verzweigten Ce-Cio-Alkanols 


25 


4 


Di-(2-ethylhexyl)-phosphat 




5 


saurer Ester auf Basis Umsetzungsprodukt aus 
Ct3-Ct5-Oxoalkohol mit 6 Mol PO.und dann mit 12 Mo! EO je 
Mol Oxoalkohol 




6 


Tri-isobutylphosphat 


30 


7 


Polypropylenglykolphosphorsaureester (sauer) 




8 
9 


Trikresyiphosphat 

Plysurf®A 207 H (DKS International Inc.) 




10 


Plysurf®A 208 B 




11 


Plysurf®A 212 C 


35 


10 


Plysurf®A 212 E 




10 


Plysurf®A 217 E 




10 


Plysurf®A 219 B 




15 


Gemisch aus Mono- und Di-Estem des Adduktes von Dodecanol 
+ 3 EO 


40 


16 


Di-(alkylphenyl-)phosphat. 




17 


Monoester von Fettalkohol-EO-Addukten 




18 


Diester von Fettalkohol-EO-Addukten 




19 


Knapsack-Phosphorsaureester 1 58 (Hoechst AG) 




20 


Knapsack-Phosphorsaureester 1 23 


45 


21 


Knapsack-Phosphorsaureester 185 




22 


Knapsack-Phosphorsaureester 215 




23 


Knapsack-Phosphorsaureester MDAH 




24 


Knapsack-Phosphorsaureester MDIT 




25 


Knapsack-Phosphorsaureester MOB 


50 


26 


Knapsack-Phosphorsaureester MDB 




27 


Knapsack-Phosphorsaureester MDL 




28 


Knapsack-Phosphorsaureester MDST 



Aus den nach den Beispielen 3 bis 28 hergestellten Pigmentzubereitungen lassen sich offsetdruckfar- 
ben herstellen, die im Unterschied zu einer Druckfarbe mit dem Vergleich 1 bzw. Vergleich 2 bei 18 %iger 
Pigmentierung flieflen. Die Flieflblechwerte sind in den Tabellen 1 und 2 zusammengestellt. 

Gegenuber dem Pigment der DE-A 28 51 752, Beispiel 2 (Vergleich 2) liefern die Pigmentzubereitun- 
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gen der Beispie!e 3 bis 28 Farbungen mit hoherer Transparent. 



Beispiel 29 (Zubereitung 29) 



100 g CuPc in Form des Prefikuchens, (hergestelit nach Beispiel 2 der DE-A- 28 51 752) werden in 2.5 
I Wasser bei Raumtemperatur 2 Stunden suspendiert. Dazu wurden 5 g des wasserfreuchten Prefikuchens 
eines extern basischen Farbmittels (2) hinzu und 7 g des in Beispiel 5 angegebenen sauren Phosphorsau- 
reesters gegeben. 



10 



15 



25 



30 



35 



CuPcl S0 2 NH(CH 2 ) 3-**, 0 



(2) 



CuPc = Kupferphthalocyanin. Gemisch aus Verbindungen mit x = 2 und x - 3 

Die Suspension wurde 1 Stunde bei Raumtemperatur geruhrt. Anschiiefiend wird die Pigmentzuberei- 
tung isoliert. getrocknet und gemahlen. 

Eine Offsetfarbe aus der erhaltenen Pigmentzubereitung fliefit bei 18 %iger Pigmentierung. wahrend 
20 eine Offsetfarbe mit dem Vergleich 2. bzw. mit dem Vergleich 1 bei dieser Pigmentierungshohe nicht fliefit. 
bwz nur sehr schlecht fliefit. Die Fliefiblechwerte sind in den Tabellen 2 und 3 angegeben. 

Gegenuber dem Pigment der DE-A-28 51 752, Beispiel 2 gibt die erhaltene Pigmentzubereitung 
Farbungen mit hoherer Transparenz. 



Beispiel 30 (Zubereitung 30) 

Es wurde wie im Beispiel 29 verfahren, jedoch wurde das extern basische Farbmitte! der Forme! 3 



verwendet. 



CuPC^ | SO 2 NHfCH 2 ) 3-N-CH 3 

C 2 H 5 -*X 



4 



(CH3SO3©) (3) 
x 



CuPc = Kupferphthalocyanin, Gemisch von Verbindungen mit X - 2 und x - 3. 

Die mit der erhaltenen Zubereitung hergesteilte Offsetfarbe fliefit ohne Lagerung der Druckfarbe bei 18 
%iger Pigmentierung (vgl. Tabelle 1). Die Offsetfarbe mit dem Pigment des Vergleichs 2 bzw. des 
40 Vergleichs 1 fHeft bei dieser Pigmentierungshohe auch ohne Lagerung der Druckfarbe nicht, bzw. nur sehr 

schlecht (vgl. Tab. 1 und 2). 

Gegenuber dem Pigment des Vergleichs 2 liefert die erhaltene Pigmentzubereitung Rakelungen mit 

hoherer Transparenz. 



45 



Beispiel 31 (Zubereitung 31) 



100 g Kupferphthalocyanin in Form des PrejSkuchens (hergestelit nach DE-A-28 51 752, Beispiel 2) 
wurden in 2500 ml Wasser von Raumtemperatur 2 Stunden suspendiert. Dann wurden 9 g des extern 
so basischen Farbmittels (1) in Form des wasserfeuchten PreBkuchens sowie 12 g des in Be.sptel 5 
angegebenen sauren Phosphorsaureesters zugegeben. 

Die Suspension wurde 1 Stunde bei Raumtemperatur geruhrt und die Zubereitung dann isoliert, 
getrocknet und gemahlen. 

Eine mit der Zubereitung 31 hergesteilte Offsetfarbe fliefit bei 18 %iger Pigmentierung. wahrend eine 
55 Offsetfarbe mit dem Vergleich 2. bzw. mit dem Vergleich 1 , mit dieser Pigmentkonzentration nicht oder nur 
sehr schlecht fliefit. Die Fliefiblechwerte sind in den Tabellen 1 und 2 zusammengestellt. 

Gegenuber. dem Pigment des Vergleichs 2 liefert die Pigmentzubereitung 31 Farbungen mit hoherer 
Lasur. 
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w 



Die Auslaufzeit einer nach A 4 hergestellten Illustration stiefdruckfarbe, die das Pigment des Vergleichs 
2 enthalt. ist bei Pigmentkonzentrationen von 12 und 8 % mit dem 4 mm-DIN-Becher nicht meflbar. Die 
entsprechenden Tiefdruckfarben, die mit den Zubereitungen 5 und 31 hergestellt wurden, besitzen ein 
hervorragendes Flieflverhalten und liefern Farbungen mit einem deutlich hoheren Glanz als eine Druckfarbe, 
die das Pigment des Vergleichs 2 enthalt. Fliefl- und Glanzwerte sind in der Tabelle 3 zusammengestellt. 
Die Farbungen zeigen bei 8 %iger Pigmentierung eine um 5 bis 10 % hohere Farbstarke als die Farbungen 
der Vergleich 2 enthaltenden Druckfarbe. 

Gegenuber Druckfarben mit dem Pigment des Vergleichs 2 fiiefien die Farben mit den Zubereitungen 
15 bis 28 deutlich besser, bei gleichem bis deutlich verbesserten Glanz der damit hergestellten Farbungen. 

In den folgenden Tabellen 2 und 3 sind die FlieOblechwerte der mit den Zubereitungen 1 bis 31 und 
dem Vergleichen 1 und 2 nach A hergestellten Offsetdruckfarben zusammengestellt. 



Tabelle 2 



75 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



Flie/3blechwerte ohne Lagerung der 
Druckfarbe (sec) 



i.uut/1 ckui iy 


Stufe 


2 


3 


4 


5 


wird erreicht nach sec 


Vergleich 1 


90 








1 


6 


18 


38 


74 


2 


7 


20 


36 


68 


3 


14 


48 


135 


435 


4 


16 


63 


165 


486 


5 


10 


32 


70 


154 


6 


11 


38 


110 


600 


-T 

I 


16 


115 


1800 




8 


14 


50 


180 




9 


18 


85 


300 




10 


14 


58 


135 


810 


11 


16 


63 


240 




12 


11 


43 


126 


900 


13 


17 


71 


290 




14 


12 


46 


133 


565 


15 


15 


47 


145 


430 


16 


16 


57 


200 


715 


17 


10 


35 


90 


230 


18 


8 


27 


63 


147 


19 


8 


25 


57 


145 


20 


12 


42 


105 


300 


21 


11 


41 


154 




22 


10 


36 


74 


190 


23 


13 


54 


150 


770 


24 


8 


30 


65 


170 


25 


17 


58 


170 


805 


26 


21 


90 


248 


1510 


27 


16 


59 


170 


610 


28 


12 


42 


120 


425 


29 


14 


57 


900 




30 


24 


105 






31 


8 


27 


58 


115 



55 
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Tabelle 3 



Flieflblechwerte nach 30 min 


Lagerung 






Zubereitung 


nach 




5 min. 


10 

min. 


60 
min 




wird Stufe erreicht 


vergieicn i 


1 


1 


1 


vergieicn 


1 


1 


1 


1 


2 


4 


> 5 


o 
c. 


5 


> 5 


- 


3 


2 


2 


2 


4 


2 


3 


4 


5 


4 


5 


> 5 


6 


2 


2 


2 


7 




1 


2 


8 




2 


2" 


9 




2 


2 


10 




2 


2 


1 1 


1 


2 


2 


12 




2 


2 


13 




2 


2 


14 




2 


2 


15 




2 


3 


16 


2 


2 


4 


17 


2 


2 


4 


18 


2 


3 


> 5 


19 


1 


2 


4 


20 


2 


2 


. 3 


21 


1 


1 


2 


22 


2 


2 


4 


23 


2 


2 


3 


24 


2 


2 


3 


25 




2 


2 


26 




2 


2 


27 




2 


2 


28 




2 


2 


29 




2 


2 


30 




1 


1 


31 


5 


> 5 
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Tabelle 4 



5 


FIie/3- und Lasurwerte von illustrationsdruckfarben 




Auslaufzeit in sec (gemessen mit DIN-Becher mit 
4 mm Duse) bei Pigmentgehalt 




Farbe mit 

1 OIUw •■Pit 


Glanz 


12 % 


8 % 




Zubereitung 








10 


Vergleich 1 


49 


53,8 


19,7 




Vergleich 2 


40 


n.m.'* 


n.m. 1) 




5 


63 


29,4 


18,3 




31 


62 


31,1 


18,6 




15 


58 


31.8 


19,0 


15 


16 


57 


31.2 


18,8 




i / 


56 


32.2 


19.1 




18 


55 


31.2 


19,2 




19 


53 


31.0 


18,1 




20 


53 


29.4 


18,8 


20 


21 


52 


34,8 


18,4 




22 


56 


28,3 


17,8 




23 


49 


29,0 


17,8 




24 


53 


26,3 


17,4 




25 


49 


26.2 


17,4 


25 


26 


49 


26.7 


17,7 




27 


50 


24.1 


17,3 




28 


51 


26,0 


17,6 



,J n.m. nicht meflbar 



Beispie! 32 (Zubereitung 32) 

35 

93 g Kupferphthalocyanin der /3-Modifikation in Form des waflrigen Preflkuchens (hergestellt durch 
Mahlen mit Salz) wurden zusammen mit 2 g des Farbmittels (1) in Form des Preflkuchens zwei Stunden bei 
Raumtemperatur in 1 I H 2 0 suspendiert. Dann wurden 4 g des in Beispiel 5 angegebenen sauren 
Phosphorsaureesters zugegeben und das Gemisch 10 min. nachgeruhrt Anschlie/tend wurde die Pigment- 
40 zubereitung isoliert, getrocknet und gemahlen. 

i 

Beispiel 33 (Zubereitung 33) 

45 Es wurde wie in Beispiel 32 verfahren, jedoch wurden 4 g des Farbmittels (1) und 8 g des sauren 
Phosphorsaureesters verwendet. 

Vergleichsbeispiel 3 (Vergleich 3) 

50 

Es wurde wie in Beispiel 32 verfahren, jedoch wurde kein saurer Phosphorester zugegeben. 

Vergleichsbeispiel 4 (Vergleich 4) 

Es wurde wie in Beispiel 33 gearbeitet. jedoch wurde kein saurer Phosphorsaureester zugegeben. 
Mit den Pigmentzubereitungen 32 und 33 lassen sich Offset-Drucklarben herstellen, die bei 30-%ger 
Pigmentierung deutlich besser flieflen als eine 30-%ig pigmentierte Druckfarbe mit dem entsprechenden 
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unbeiegten Pigment. Nach der Lagerung flieM die Druckfarbe des unbelegten Pigments nicht mehr, wohl 
aber die mit den Pigmentzubereitungen 32 und 33 hergestellten. Die Fliefiblechwerte sind in den Tabellen 5 
und 6 zusammengestellt. 

Druckfarben mit den Zubereitungen 32 und 33 flieften bei 30-%iger Pigmentierung ohne Lagerung 
deutlich besser ais solche mit den Vergleichen 3 und 4. Nach der Lagerung fliefien die Farben der 
Vergleiche 3 und 4 nicht mehr. Gegenuber der Farbe mit Vergleich 2 liefern die Pigmentzubereitungen "32 
und 33 Farbungen mit hoherer Transparenz. 

Tabeile 5 



FlieSblechwerte ohne Lagerung der 
Druckfarbe (sec) 


Farbe mit 
Zubereitung 


Stufe 


2 


3 


4 


5 


wird nach sec. erreicht 


32 
33 

Vergleich 2 
Vergleich 3 
Vergleich 4 


38 
35 
2580 
195 
159 


140 
95 


345 
210 


940 
465 



Tabeile 6 



Fliei3blechwerte nach 30 min. 
Lagerung der Druckfarbe 


Farbe mit 
Zubereitung 


nach 


10 
min. 


30 
min. 


60 
min 


wird Stufe erreicht 


32 


2 


3 


4 


33 


4 


5 


> 5 


Vergleich 2 


1 


1 


1 


Vergleich 3 


1 


1 


1 


Vergleich 4 


1 


1 


1 



Beispiel 34 (Vergleich 34) 

50 g._Kupferphthalocyanin-Pigment der 0-Modifikation, das aus isometrischen Teilchen von 0,25 urn 
besteht. in Form des Pre/3kuchens (hergestellt durch Finish eines in Gegenwart von Na 2 SO* trocken 
gemahlenen Rohkupferphthalocyanins, wobei ein Mahlgut aus 25 % a- und 75 % /S-Modifikation erhalten 
wird, in einem Gemisch aus Ethylenglykolmonobutylenether und Wasser) wird in 1250 Teile Wasser bei 
Raumtemperatur mit 4,5 g des Farbmittels (1) in Form des Prefikuchens zwei Stunden suspendiert 

Nach der Zugabe von 9 g des in Beispiel 5 angegebenen sauren Phosphorsaureesters wurde die 
Suspension eine Stunde bei Raumtemperatur geruhrt Nach dem Filtrieren wird die Pigmentzubereitung 
getrocknet und gemahlen. 
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Die Folienaufzuge einer nach A 5 hergestellten Nitrocellulose-Druckfarbe (8-%ige Pigmentierung) 
weisen gegenuber denen einer entsprechenden Druckfarbe mit dem Vergleich 2 auf Klarsicht- und 
Aiuminiumfolie eine deutlich hohere Transparenz auf. Im Gianz auf Klarsichtfolie (88 Punkte statt 70 Punkte 
des Vergleichs) bzw. auf lllustriertenpapier (53 statt 28 Punkte) ist die Druckfarbe mit der Pigmentzuberei- 
5 tung 34 ebenfalls uberlegen. 

Beispiel 35 (Zubereitung 35) 

zo 115 g C.I. Pigment Yellow 13; CJ. Nr. 21 100, in Form des wafirigen PreGkuchens (hergestellt und 

belegt mit 30 % Ca-resinat nach dem Stand der Technik) wurden zwei Stunden in 2000 ml Wasser bei 
Raumtemperatur suspendiert und dann mit 26 g einer 20-%igen waOrigen Losung des Farbstoffs (4) 
versetzt. 



75 



20 




Nach dem Zugeben von 10,4 g des in Beispiel 5 angegebenen sauren Phosphorsaureesters wurde die 
Mischung eine Stunde bei Raumtemperatur nachgeruhrt. Anschlieflend wird die Pigmentzubereitung isoliert, 
25. getrocknet und gemahlen. 



Vergleichsbeispiel 5 (Vergleich 5) 

oo Es wurde wie in Beispiel 35 verfahren, jedoch wurde kein Phosphorsaureester zugegeben. 

Die Farbungen einer mit Zubereitung 35 nach A 5 hergestellten Nitrocellulose-Druckfarbe (8-%ige 
Pigmentierung) weisen gegenuber denen einer entsprechenden Druckfarbe mit dem Vergleich 5 Oder dem 
unbelegten Pigment eine deutlich hohere Transparenz auf Klarsicht- und Aiuminiumfolie auf. Im Glanz auf 
Klarsichtfolie (46 statt 22 Punkte) bzw. auf lllustriertenpapier (17 statt 8 Punkte) ist die Druckfarbe mit der 

05 Pigmentzubereitung 35 ebenfalls uberlegen. Die Farbung mit der den Vergleich 5 enthaltenden Farbe weist 
auf Klarsichtfolie einen Glanz von 16 bzw. auf lllustriertenpapier von 7 auf. 



Beispiel 36 

40 

150 g Pigment Red 57:1; C.I. Nr. 15850:1 in Form des Preflkuchens (nach Verfahren des Standes der 
Technik hergestellt und mit 15 % - bezogen auf Pigment - Ca-resinat belegt) wurden in 3500 ml Wasser bei 
Raumtemperatur zwei Stunden suspendiert. 

Dann wurden 6,7 g des Farbmittels (5) in Form des waCrigen Preflkuchens und 13,5 g des in Beispiel 5 
45 angegebenen sauren Phosphorsaureesters zugegeben. 



50 



55 




Die Suspension wurde 1 Stunde nachgeruhrt (Raumtemperatur), dann die Zubereitung isoliert, getrock- 

15 



EP 0 395 988 A2 



net und gemahlen. 



Vergleichsbeispiel 6 (Vergieich 6) 

Es wurde wie in Beispiel 36 verfahren, jedoch wurde kein Phosphorsaureester zugegeben. 

Die mit der Zubereitung 36 nach A1 hergestellten Offsetfarbe (18-%ige Pigmentierung) flieflt besser als 
die mit dem Ausgangspigment oder dem Vergieich 6 hergestellte Farbe. Gegenuber Farbungen, die mit der 
Farbe des Ausgangspigments erhaften werden, liefert die mit der Pigmentzubereitung 36 Rakelungen von 
io hoherer Transparent. 

Tabelle 7 



Flieflblechwerte ohne Lagerung der Druckfarbe 


Farbe mit 
Zubereitung 


Stufe 


2 


3 


4 


5 


wird nach sec. erreicht 


Vergieich 6 


40 


137 


310 


720 


Ausgangspigment 


35 


120 


250 


540 


Zubereitung 36 


19 


65 


135 


290 



25 

Tabelle 8 



Flie/3biechwerte nach 30 min. Lagerung 



Farbe mit 
Zubereitung 


nach 


2 min 


10 

min. 


15 
min. 


wird Stufe erreicht 


Vergieich 6 


2 


4 


4 


Ausgangspigment 


2 


4 


5 


Zubereitung 36 


3 


5 


> 5 



Anspruche 

1. Pigmentzubereitungen, enthaltend 

a) ein feinteiliges Pigment, 

b) 1 bis 20 <3ew.-% - bezogen auf die Zubereitung - mindestens eines Farbmittels, das mindestens 
eine externe basische Gruppe aufweist. 

c) 3 bis 30 Gew.% - bezogen auf die Zubereitung - mindestens eines Phosphorsaureesters aus der 
Gruppe der DialkyK Trialkyh Diaryh Triaryh Alkylarylphosphorsaureester oder der Gruppe der sauren 
Oder neutraien Phosphorsaureester auf der Basis Fettalkohol-Ethylenoxid-Addukte, Fettalkohol- 
Propylenoxid-Addukte. Polypropylenglykol, Polyethylenglykol oder von Blockcopolymeren auf der Basis 
Propylenoxid und Ethylenoxid und 

d) gegebenenfalls in Pigmentzubereitungen weitere ubliche Hilfsmittel. 

2. Pigmentzubereitungen gema/3 Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl (b) eine Verbindung der 
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allgemeinen Formel (I) 
F{Z-X] n (I) 

ist, in der F ein n-wertiger Rest eines in Wasser loslichen bis in Wasser unloshchen Farbstoffs ist. Z em 
Brlickenglied. X eine sekundare, tertiare oder quaternare basische Gruppe und n 1 bis 4 bedeuten. 
s 3. Pigmentzubereitungen gema/3 Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, da/3 in der Formel (I) F ein n- 
wertiger Rest ist, der sich von einem schwer bis unloslichen Farbstoff Oder von einem Pigment ableitet. 

4. Pigmentzubereitungen gema/3 Anspruch 1 , 2 oder 3. dadurch gekennzeichnet, da/3 sich (b) von dem 
als (a) verwendeten Pigment oder von Verbindungen aus dieser Gruppe ableitet. 

5. Pigmentzubereitungen gemaO Anspruch 2. 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, da/3 Z fur 
70 -Y-A-(CH 2 > m 

steht, worin Y {CH 2 -S0 2 - oder -CO-, 

p I H 

A eine chemische Bindung, -0-, - N -R 1 , • N -CO- Oder -CO-0-, 
75 R 1 H, Ci-C2o-Alkyl oder Alkoxyalkyl mit insgesamt 3 bis 6 C-Atomen, 
p 1 bis 6 und m 0 bis 6 bedeuten. 

6. Pigmentzubereitungen gema/3 Anspruch 2, 3, 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, da/3 X ein Rest der 

Formeln 



20 



25 



R2 R2 

-N . 

R3 R*' A© 

(Ilia) (IHb) 



R7 

® / 

' R6 oder [I ! ist, 




A© 

30 R5 

( 1 1 Id) (Hie) 

in denen R 2 und R 3 unabhangig voneinander H, Ci-C 20 -Alkyl, Alkoxyalkyl mit insgesamt 3 bis 8 C-Atomen, 
35 C 2 -Ci 8 -Hydroxyalkyl Oder C 3 - bis Cig-Alkenyl Oder einer der Reste R 3 oder R 2 gegebenenfalls durch Ci- 
C4-Alkoxy, Ci«C*-Alkyl Oder Chior substituiertes Phenyl Oder Benzyl, 

R 4 H, Ct-C 2 o-Alkyl, Ci-Ci 8 -Hydroxyalkyi oder Alkoxyalkyl mit insgesamt 3 bis 8 C-Atomen, 
R 5 und R 5 unabhangig voneinander H oder Ci -C4-Alkyl, 

R 7 Ci-Ci-Alkyl oder Hydroxy-C 2 -C*-Alkyl und A e ein Equivalent eines Anions bedeuten. 

40 7. Pigmentzubereitungen gema/3 Anspruch 2. 3, 4, 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, da/3 sich F von 
Monoazofarbstoffen, Disazofarbstoffen, Phthalocyaninen, Chinophthaionen, Indigoiden, von Phenylgruppen 
enthaltenden Anthrachinonfarbstoffen, von hoher anellierten Carbonylfarbstoffen, von Carbonylgruppen 
enthaltenden Farbstoffen. von Perylen-3.4.9.10-tetracarbonsaurediimiden oder von Naphthalin-1 ,4.5,8-tetra- 
carbonsaurediimiden ableitet, wobei F gegebenenfalls eine Sulfonsauregruppe tragt. 

45 8. Verwendung der Zubereitungen gema/3 den Anspruchen 1 bis 7 zum Pigmentieren von Druckfarben 
und Lacken. 



50 



55 
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© Pigmentzubereitungen und deren Verwendung. 

© Die Erfindung betrifft Pigmentzubereitungen, die 
a) eine feinteiliges Pigment, b) mindestens ein Farb- 
mittel, das mindestens eine externe basische Grup- 
pe aufweist, c) mindestens einen sauren und/oder 
neutralen Phosphorsaureester und d) gegebenenfalls 
weitere in solchen Zubereitungen ubliche Hilfsmittel 
enthalten. Die Zubereitungen dienen zum Pigmentie- 
ren von Druckfarben und Lacken. 

Die mit den Zubereitungen hergestellten Druck- 
farben, Pasten und Lacke weisen ein deutlich besse- 
res Fliefiverhalten als die mit Pigmenten des Stan- 
des der Technik erhaltenen Farben und Lacke. 
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